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* - âîçìîæíû äðóãèå èñïîëíåíèÿ

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

Trzpieñ nierdzewny z walcowanym gwintem. 
Nó¿ ze stali nierdzewnej 304. 
Korpus ¿eliwny lub ze ze stali nierdzewnej.
Wszystkie elementy s¹ zabezpieczone 
przed korozj¹.

oWykonanie standardowe: trzpieñ wznosz¹cy, 70 C, 
NBR, 

Wykonanie: 
trzpieñ wznosz¹cy lub niewznosz¹cy

farba epoksydowa RAL6026 250 mm, kó³ko 
(rêczne *.

Dane techniczne: Technical data: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

Monta¿ jest mo¿liwy w zakresie: od pozycji poziomej 
do pozycji pionowej.
Przy monta¿u zasuwy doszczelniæ nó¿, dokrêcaj¹c 
œruby d³awicy

klasa szczelnoœci - A 
maksymalne ciœnienie robocze:
DN50   - 250  PN10
DN300 - 450  PN7
DN500 - 600  PN4
DN700           PN2
temperatura czynnika do:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

d³ugoœæ zabudowy wg rysunku
leakproofness class - A 
maximum working pressures:
DN50   - 250  PN10
DN300 - 450  PN7
DN500 - 600  PN4
DN700           PN2
maximum working temperatures:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

face to face lenght acc. to drawing Ñòðîèòåëüíàÿ äëèíà ïî ðèñ
Êëàññ ãåðìåòè÷íîñòè - A 
Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå :
DN50   - 250  PN10
DN300 - 450  PN7
DN500 - 600  PN4
DN700           PN2
Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ðàáîòû äî:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

Stainless steel spindle with rolled thread. 
Knife from stainless steel 304.
Body from cast iron or stainless steel. 
All parts are protected against corrosion. 

Execution:
Rising or non-rising spindle

Standard execution rising spindle, 7
(epoxide paint  RAL6026 250 mm, hand wheel *.

o: 0 C, NBR, 

Øïèíäåëü íåðæàâåþùèé, ñ íàêàòàííîé ðåçüáîé.

Øèáåð èç íåðæàâåþùåé ñòàëè 304. 
Êîðïóñ ÷óãóííûé èëè èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. 
Âñå ýëåìåíòû çàùèùåíû îò êîððîçèè.

Èñïîëíåíèå:
Âûäâèæíîé èëè íå âûäâèæíîé øïèíäåëü 

Ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå: âûäâèæíîé øïèíäåëü, 
70°C, NBR, ýïîêñèäíàÿ êðàñêà RAL5005 250 ìêì, 
øòóðâàë (*.

Assembly from horizontal to vertical position.
During assembling the gate valve between flanges 
remember to get  tight the packing gland.

Óñòàíîâêà âîçìîæíà â ëþáîì ïîëîæåíèè.
Âî âðåìÿ óñòàíîâêè çàäâèæêè, ïðè çàêðó÷èâàíèè 
áîëòîâ, îáåñïå÷èòü ãåðìåòè÷íîñòü øèáåðà.

*- other executions on request* - mo¿liwe inne wykonania

Do p³ynnych i sypkich mediów, 
  - Œcieki
  - Woda pitna, woda przemys³owa
  - Przemys³ chemiczny
  - Przemys³ papierniczy 
  - inne p³yny obojêtne chemicznie

For fluid and powder medium
  - water treatment
  - potable water, waste water
  - chemical industry
  - pulp industry
  - other inert fluids

Äëÿ æèäêèõ è ñóõèõ âåùåñòâ:
- Êàíàëèçàöèîííûõ 
- Ïèòüåâîé è ïðîìûøëåííîé âîäû 
- Õèìè÷åñêîãî ïðîèçâîäñòâà 
- Áóìàæíîé ïðîìûøëåííîñòè

Zasuwa no¿owa
z napêdem

Sliding knife
actuator

Çàäâèæêà øèáåðíàÿ
c ïðèâîäîì
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KORPUS  MONOLITYCZNY  
 Ìîíîëòíûé êîðïóñ

   NISKI MOMENT OBROTOWY
   Íèçêèé âðàùàòåëüíûé ìîìåíò

Na zdjêciu DN125



Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów. 
Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ðàçâèòèåì ôèðìû ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ ìîäèôèêàöèé â ïðîèçâîäèìûå èçäåëèÿ.

FABRYKA ARMATURR

SA2904

Sposób zamawiania, Order procedure, :   
Nr wyrobu/Valve No/ , DN, Wykonanie/Execute/
Przyk³ad, Example, : 
2904 DN80 with AUMA electric aktuator standard/ AUMA      

Ñïîñîá çàêàçà 
¹ èçäåëèÿ Èñïîëíåíèå 

Ïðèìåð
ñ ýëåêòðîïðèâîäîì 

No.
Czêœæ, Part, 

Äåòàëü
Materia³, Material, Ìàòåðèàë

1
Korpus                

Êîðïó ñ

¯eliwo szare EN-GJL-250                             

PN-EN 1561:2012,                             

Stal nierdzewna X5CrNi18-10                        

PN-EN 10088-1:2007

2
Uszczelnienie                     

Óïëîòíåíèå
Sznur bawe³niany  uszczelniaj¹cy

3
Nó¿                                    

Øèáåð

Stal nierdzewna X5CrNi18-10                        

PN-EN 10088-1:2007

4
Trzpieñ                             

Øïèíäåëü

Stal X20Cr13                                                  

PN-EN 10088-1:2007

5
Kolumna                            

Êîëîíêà

Stal 12X    PN-89/H-84023.05                                

¯eliwo sf eroidalne EN-GJS-400-15              

PN-EN 1563:2012

6

£¹cznik pod napêd                              

Ñîåäèíèòåëü äëÿ 

ïðèâîäà

¯eliwo szare, ¿eliwo sf eroidalne                      

EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012                      

EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012

7
Œruba                           

Áîëò

Stal nierdzewna                                                         

PN-EN ISO 4014:2004              

8
Pierœcieñ zabezp.                             

Ïðåäîõðàíèòåëüíîå 

êîëüöî

Stal nierdzewna X5CrNi18-10                        

PN-EN 10088-1:2007

9
Kapturek                        

Çàãëó øêà

Polipropy len                                      

PN-EN ISO 1873-1:2000

10
Rura ochronna                

Ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ 

òðóáà

Stal R45  PN-89/ H-84023.07

11
P³ytka dociskowa                

Óïëîòíèòåëüíàÿ 

ïëàñòèíà

Silumin AlSi                                        

PN-EN 1706:2001

12, 

13

Uszczelka                      

Óïëîòíåíèå

Guma EPDM/NBR                             

PN-ISO 1629:2005                                 

14
Napêd elektromechaniczny                        

Ýëåêòðîìåõàíè÷åñêèé 

ïðèâîä  

Katalog producenta

DN
Rodzaj gwintu   

Òèï ðåçüáû

Liczba 

obrotów 

Êîë. 

îáîðîòîâ

K l x n A B D H
Masa             

W eight    

Âåñ                  

[mm] [mm] n [kg]

50 14 125 283 556 27

65 17 145 308 581 29

80 21 160 333 606 30

100 26 180 378 651 31

125 32 210 423 696 37

150 39 240 474 747 41

200 41 295 593 866 58

250 51 350 685 958 72

300 61 400 792 1118 86

350 59 460 23x16 96 900 1282 138

400 68 515 28x16 100 978 1441 168

450 76 565 28x20 106 1105 1587 234

500 84 620 28x20 1215 1809 269

600 102 725 31x20 1418 2060 313

700 SA 14.5 Tr 50x8 LH 103 840 31x24 1640 400 2372 480

ko³nierz 

przy³¹czaÑîåä

èíèòåëü 

ôëàíöà 

TYP napêdu  

Òèï 

ïðèâîäà

SA 07.1 

(F7)
F7

SA 14.1 

(F14) F14

F7/F10

SA 10.1 

(F10)

SA 07.5 

(F7/F10)

F10

40

50

60

83

93

19x4

19x8

23x8

Tr 20x4 LH

Tr 25x5 LH

Tr 35x6 LH

108

290

110

7023x12

Çàäâèæêà øèáåðíàÿ c ïðèâîäîì
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