® FABRYKA ARMATUR

JAFAR:.

2904

Zasuwa nozowa
z napedem

Na zdjeciu DN125

Dane techniczne:

dtugo$¢ zabudowy wg rysunku
klasa szczelnosci - A
maksymalne ci$nienie robocze:
DN50 -250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2
temperatura czynnika do:

70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Cechy konstrukcyjne:

Trzpien nierdzewny z walcowanym gwintem.
NOz ze stali nierdzewnej 304.

Korpus zeliwny lub ze ze stali nierdzewnej.
Wszystkie elementy sg zabezpieczone
przed korozja.

Wykonanie:

trzpien wznoszacy lub niewznoszacy

Wykonanie standardowe: trzpien wznoszacy, 70°C,
NBR, farba epoksydowa RAL6026 250 um, kétko
reczne *.

Zastosowanie:

Do ptynnych i sypkich mediéw,
- Scieki
- Woda pitna, woda przemystowa
- Przemyst chemiczny
- Przemyst papierniczy
- inne ptyny obojetne chemicznie

Montaz:

Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziomej
do pozycji pionowe;j.

Przy montazu zasuwy doszczelni¢ n6z, dokrecajgc
Sruby dtawicy

* - mozliwe inne wykonania

Sliding knife
actuator

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing
leakproofness class - A

maximum working pressures:
DN50 -250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2

maximum working temperatures:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Design features:

Stainless steel spindle with rolled thread.
Knife from stainless steel 304.

Body from cast iron or stainless steel.
All parts are protected against corrosion.

Execution:
Rising or non-rising spindle

Standard execution: rising spindle, 70°C, NBR,
epoxide paint RAL6026 250 um, hand wheel *.

Application:

For fluid and powder medium
- water treatment
- potable water, waste water
- chemical industry
- pulp industry
- other inert fluids

Assembly:
Assembly from horizontal to vertical position.

During assembling the gate valve between flanges
remember to get tight the packing gland.

*- other executions on request

3apBuxKa wmMbepHas
C NpMBOAOM

KORPUS MONOLITYCZNY
MoHonTHLIN Kopnyc

o
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@® NISKI MOMENT OBROTOWY

® Hwu3kui BpawarTenbHbIA MOMEHT

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CTpouTenbHas anvHa rno puc

Kiace repmernunocts - A

MakcvmanbsHoe pabodee gasneHue :
DN50 -250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2

MakcumanbHas Temneparypa paboTbl 4o:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

KOHCprKTVI BHble 0COGEHHOCTH:

LLinMHaenb HepxxaBetoLwmin, ¢ HakaTaHHOW pe3bboit.
LLIn6ep n3 HepxkaBetowen ctanu 304.

Kopnyc YyryHHbI Unu U3 HepxkaBsetoLLeii cTanu.
Bce anemeHTbl 3aLlmLLeHbl OT KOPPO3UK.

VicnonHeHwe:
BblaBMKHOM UK He BbIABUXKHOW LUNUHAENb

CraHaapTHOEe UCMOMNHEHNE: BbIABUXHOW LWUNUHAENb,
70°C, NBR, anokcugHas kpacka RAL5005 250 mkm,
wTypsan (*.

MpumeHeHwme:

NS )KMOKUX U CyXMX BELLECTB:

- KaHanuaaumoHHbIx

- MNuTbeBoO 1 NPOMBILLNEHHON BOAbI
- XMMU4eckoro Npon3BoacTBa

- BymaxHoW NpOMBbILLNEHHOCTH

YcTaHoBKa:
yCTaHOBKa BO3MOXHa B J'II060M MONoXeHUn.

Bo Bpems yCTaHOBKYM 3aABWKKKW, MPKW 3aKpy4nBaHAm
6onToB, o6ecneunTb repMeTUYHOCTb LMbepa.

* - BO3MOXHbI Apyrne ucrnosiHeHus
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3aaBuXKa WwmMbepHas ¢ NpUBOAOM

Sposo6b zamawiania, Order procedure, Cnoco6 3akasa :
Nr wyrobu/Valve No/ Ne usgenus, DN, Wykonanie/Execute/McnonHenue

Przyktad, Example, Mpumep:

2904 DN80 with AUMA electric aktuator standard/ c anektponpusogom AUMA

DN

[mm]
50
65
80
100
125
150

200

250

300

350

400

450
500
600
700

kotnierz
TYP napedu
Tun VHUTenNb
npusoaa dnanua
SA 07.1
(F7) F7
F7/F10
SA 07.5
(F7IF10)
F10
SA 10.1
(F10)
SA 14.1
(F14) F14
SA 14.5

Rodzaj gwintu

przytaczaCoen  Tun pesb6il

[

Tr 20x4 LH

Tr 25x5 LH

Tr 35x6 LH

Tr 50x8 LH

Liczba
obrotéw
Kon.
o6opoToB

n
14
17
21
26
32
39
41
51
61
59
68
76
84

102
103

Ze wzgledu na ciagty rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBA3U C NOCTOSIHHLIM passutuem d)MprI Mbl COXpaHaeM 3a coboit npaBo BHeECEHUs MO,CLI/Id)MKaLlMI;I B Npou3BoANMbIe U3genua.

]
fax: +48 13 493 95 66
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Fabryka Armatur JAFAR SA

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto

www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11

+48 13 442 90 41

K

125
145
160
180
210
240
295
350
400
460
515
565
620
725
840

No.

10

1

12,

14

® FABRYKAARMATUR

JAFAR:.

Czese, Part, Materiat, Material, Matepnan
Oetanb
Zeliwo szare EN-GJL-250
Korpus PN-EN 1561:2012,
Kopny ¢ Stal nierdzewna X5CrNi18-10
PN-EN 10088-1:2007
Uszczelnienie . .
Sznur bawetniany uszczelniajacy
YnnotHeHne
Néz Stal nierdzewna X5CrNi18-10
LWwn6ep PN-EN 10088-1:2007
Trzpien Stal X20Cr13
LWnuHoens PN-EN 10088-1:2007
Stal 12X PN-89/H-84023.05
Kolumna .
Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
KornoHka
PN-EN 1563:2012
tgcznik pod naped  Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne
CoeaunHutens ans EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012
npveoaa EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
Sruba Stal nierdzewna
Bont PN-EN SO 4014:2004
EieréCiEh zabezp. Stal nierdzewna X5CrNi18-10
PEROIPBRATENIENOS  pN-EN 10088-1:2007
Konbuo
Kapturek Polipropy len
3arny uka PN-EN ISO 1873-1:2000
Rura ochronna
IMpefoxpaHUT enbHas Stal R45 PN-89/ H-84023.07
Tpoa
5‘““3 dociskowa Silumin AISi
fnoTHATEnEHan PN-EN 1706:2001
nnacTtvHa
Uszczelka Guma EPDM/NBR
YnnoTtHeHve PN-ISO 1629:2005
Naped elektromechaniczny
BneKTpoMexaHn4 eckuii Katalog producenta
npusoa
Masa
Ixn A B D H W eight
Bec
[kg]
283 556 27
19x4 40
308 581 29
83
333 606 30
19x8 50 378 651 31
423 696 37
93
474 747 41
23x8 60
593 866 58
685 108 958 72
23x12 70
792 1118 86
23x16 96 900 1282 138
28x16 100 978 1441 168
28x20 106 1105 290 1587 234
28x20 1215 1809 269
31x20 110 1418 2060 313
31x24 1640 400 2372 480

+48 13 442 96 21

jafar@jafar.com.pl
export@jafar.com.pl



	Strona 1
	Strona 2

